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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for the automated application of a self-adhesive paint film to a three - 
dimensionally curved bodywork part (3), using a robotic application tool (33), said paint film being held ready to be picked up by 
the tool in the form of a multi-ply film composite. Once in the tool, a protective strip on the adhesive side is removed from the film 
section that is held taut, by means of a contact piece that is attached to the end of the film composite, thus exposing the adhesive 
surface. The paint-film section is aligned with the bodywork part (3) to be treated and held a short distance above said part. From 
this position, held taut above the part, the film is then continuously pressed against the bodywork part (3) by means of a roller (45) 
or doctor blade (55) that is displaced over the paint film. To apply large or curved paint-film sections without creases and with 
justifiable production costs, a rectangular film composite that protrudes beyond the bodywork part to be treated on all sides is used, 
said composite being retained on all four sides in a rectangular vacuum frame (35). The paint film can thus be held under tension in a 
longitudinal and transverse direction during its application. To simplify the tool, the protective strip on the adhesive side is removed 
when the paint film is fixed by the vacuum frame. 



(57) Zusammenfassung: DieErfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum automatisierten Applizieren von selbsthaf- 
tender Lackfolie auf ein r^umlich gekriimmtes Karosserieteil (3) unter Verwendung eines robotergefiihrten Applikationswerkzeuges 
O (33), wobei die Lackfolie als mehrlagiger Folienverbund 
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aufnahmebereit bereitgelegt wird. Nach dem Aufnehmen wird mittels eines endseitig am Folienverbund angebrachten Anfassers 
ein klebeseitiger Schutzstreifen vom ausgespannt gehaltenen Folienzuschnitt abgezogen und so dessen Klebeseite freigelegt. An- 
schliessend wird der Lackfolienzuschnitt liber dem zu beklebenden Karosserieteil (3) bei geringem Abstand zu ihm ausgerichtet 
und aus der beabstandeten Ausspannlage heraus mittels einer Uber die Lackfolie hinweg bewegten Rolle (45) oder Rakel (55) auf 
das Karosserieteil (3) fortschreitend angedriickt. Um auch grosse oder gekrUmmt verlaufende Lackfolienzuschnitle bei vertretbaren 
Werkzeugkosten faltenfrei applizieren zu kOnnen, wird ein rechteckiger, die zu Uberklebende Karosseriepartie allseits Uberragender 
Folienverbund verwendet, der an alien vier Seiten in einem rechteckigen Saugrahmen (35) festgehalten wird. Dadurch kann wShrend 
der Applikation der Lackfolie diese in Langs- und in Querrichtung unter Zugspannung gehalten werden. Zur Vereinfachung des 
Werkzeuges wird der klebeseitige Schutzstreifen stationar von der Lackfolie abgezogen. 



